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NACHHALTIGER KÜHLSCHMIERSTOFF
FÜR DIE PU-WALZENBEARBEITUNG

ERFOLGSGESCHICHTE VON HEINRICH FIP GMBH & CO. KG

Prax is lösung  be i  INTERNORM:  s tab i le  Emuls ionen ,
gesunde  Arbe i t sbed ingungen  und  reduz ie r te  Kosten

INTERNORM ist auf die präzise Endbearbeitung von Walzen, Rollen und weiteren
PU-Komponenten spezialisiert. In der Walzenfertigung kommt Kühlschmierstoff
zum Einsatz, der maßgeblich Einfluss auf Oberflächenqualität, Werkzeugstand-
zeiten und Prozesssicherheit hat.
Die Herausforderung bestand darin, dass die bislang eingesetzten Kühlschmier-
stoffe nicht dauerhaft kunststoffverträglich waren. Die Emulsionen kippten
frühzeitig, was hohe Entsorgungsaufwände verursachte. Pro Maschine waren bis
zu 1.000 Liter Kühlschmierstoff betroffen, die als Sondermüll entsorgt werden
mussten. Zusätzlich traten gesundheitliche Beschwerden bei Mitarbeitenden auf,
was die Akzeptanz der Produkte deutlich reduzierte.

Die Zielsetzung der Lösung umfasste folgende Anforderungen:

mitarbeiterfreundlich 
PU-verträglich bei gleichzeitig verlängerten Standzeiten
wirtschaftliche Vorteile 
transparente und kontinuierliche Qualitätsüberwachung

Seit über 35 Jahren steht die INTERNORM Kunststofftechnik GmbH  für technische
Exzellenz, Innovationskraft sowie höchste Qualität und Zuverlässigkeit. Gegründet
1987 in Damme, entwickelt und produziert das Unternehmen als Teil der GRIMME
Gruppe hochwertige, verschleißfeste Kunststofflösungen – darunter Rollen- und
Walzenbeschichtungen aus Polyurethan, Formteile und Spritzgussartikel für
nahezu alle Industriebereiche. 

BRANCHE
Kunststofftechnik

MITARBEITERZAHL
320

Unser Fip-Schmierstoffexperte Daniel Kastenbein entwickelte gemeinsam mit
INTERNORM und in enger Abstimmung mit Benedikt Runnebaum ein individuell
abgestimmtes Kühlschmierstoffkonzept, das gezielt auf die Anforderungen der PU-
Walzenbearbeitung ausgerichtet ist. Zum Einsatz kam ein nachhaltiger, biozidfreier
und kunststoffverträglicher Kühlschmierstoff, der sowohl in technischer Hinsicht als
auch im Arbeits- und Gesundheitsschutz überzeugte. Ergänzt wurde die Lösung
durch eine persönliche fachliche Betreuung, strukturierte Schulungen der Mitarbeit-
enden sowie eine digitale Überwachung und Dokumentation über die Fip-Fluid-
management-App.
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Nach der Umstellung und der Einführung des neuen Kühlschmierstoffs konnte
INTERNORM deutliche Verbesserungen erzielen:

Hohe Akzeptanz bei den Mitarbeitenden
Signifikant verlängerte Standzeiten der Emulsion
Reduzierter Kühlschmierstoffverbrauch durch optimierte Dosierung
Längere Werkzeugstandzeiten
Verbesserte Oberflächenqualität der Walzen
Hohe Kosteneinsparungen bei Betrieb und Entsorgung
Erhöhte Prozess- und Dokumentationssicherheit
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Die Einführung erfolgte strukturiert und praxisnah:

Auswahl einer Testmaschine
Gemeinsame Reinigung und Neubefüllung
Schulung der Mitarbeitenden direkt an der Maschine
Wöchentliche Vor-Ort-Termine zur Messung und Bewertung
Digitale Dokumentation aller Messwerte im FIP Fluidmanagement

Die Anwender wurden von Beginn an eingebunden und im sicheren Umgang mit
dem neuen Kühlschmierstoff unterwiesen. Nach erfolgreicher Testphase wurde
das Konzept auf alle relevanten Maschinen übertragen.

Digital unterstützt wird das Projekt durch das Fip Fluidmanagement. Über die
webbasierte Lösung und die zugehörige App werden alle relevanten Mess- und
Betriebdaten der Kühlschmierstoffe zentral dokumentiert und ausgewertet.
INTERNORM erhält so jederzeit Transparenz über Standzeiten, Qualität und War-
tungsbedarf der Emulsionen. Abweichungen werden frühzeitig erkannt, Messbe-
richte automatisch bereitgestellt und die Qualitätssicherung gemäß TRGS 611
nachhaltig unterstützt.

UMSETZUNG IM LAUFENDEN BETRIEB

ERGEBNIS & AUSBLICK

„Wir arbeiten seit einem Jahr mit der
Firma Fip zusammen und können die
kompetente Beratung sowie die sehr

gute Zusammenarbeit nur
weiterempfehlen.“ 

Teamleiter Benedikt Runnebaum, 
INTERNORM

Das Projekt zeigt, welchen Mehrwert eine nachhaltige Kühlschmierstofflösung in
Kombination mit digitalem Fluidmanagement bietet – wirtschaftlich, ökologisch
und im Sinne der Mitarbeitergesundheit. Das gemeinsam entwickelte Konzept bil-
det eine belastbare Grundlage für weitere Anwendungen innerhalb der Grimme
Gruppe und unterstreicht den Anspruch, Prozesse langfristig effizient, sicher und
nachhaltig zu gestalten.


